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Zdjecia pogladowe

B Tokarka LZ-400S ma charakter uniwersalny i przeznaczona jest do precyzyjnego wykonywania czesci
Sredniej wielkosci w zakresie dokfadnosci narzedziowej wg DIN 8605. Mozna na niej wykonywac¢ wszelkie
operacje tokarskie takie jak:

+ toczenie, planowanie, wytaczanie, toczenie stozkéw, wiercenie otworéow
* nacinanie gwintow: metrycznych, calowych modutowych i Diametral Pitch

B Dzieki zastosowaniu dwuzakresowego, bezstopniowego napedu uzyskano duzg rozpietos¢ predkosci obrotowej
wrzeciona, co umozliwia obrobke optymalnymi parametrami skrawania, a tym samym ekonomiczne wykorzystanie
mocy silnika napedowego.

B Tokarka posiada szeroki zakres posuwow oraz skokéw nacinanych gwintow

B Posiada ostone watka i Sruby pociggowej oraz tylng ostone przeciwwiérowg na catej dtugosci.

B Przystosowana jest do obrobki przedmiotéw mocowanych w uchwycie lub w ktach.

B Tokarka z hartowanym fozem zeliwnym w sposoéb trwaly zamontowana jest na metalowej podstawie wykonanej
z blach spawanych, we wnetrzu ktérej umiejscowiono wyjmowang wanne na wiora oraz uktad chtodzenia
ze zbiornikiem ptynu chiodzacego. W szafie elektrycznej znajduje sie aparatura zasilajgco-sterujgca.
Wewnatrz podstawy przewidziano réwniez miejsce na przechowywanie oprzyrzadowania i narzedzi.



DANE TECHNICZNE LZ-400S WYPOSAZENIE PODSTAWOWE

(w cenie maszyny)

Rozstaw ktow mm 1000 )
Srednica toczenia nad tozem mm 390 1. gcgc\;\loytz:;ii(;iﬁowy samocentrujacy
Srednica toczenia nad suportem mm 225 2. Imak szybkowymienny typu HASSE
Szerokos$¢ gornej czesci toza mm 260 lub imak czteronozowy (opcja)
Max. masa przedmiotu obrabianego w ktach kg 200 3. Urzadzenie do chiodzenia z elektropompka
Pojemnosc¢ zbiornika chtodziwa L 20 4. Kiet obrotowy ze stozkiem Morse’a 4
WRZECIENNIK 5. Zderzak suportu wzdtuznego
Koncowka wrzeciona wg. DIN 55027 6(wg.PN-C8) 6. Kota zmianowe do gitary
Srednica przelotu wrzeciona mm 62 (do gwintow metrycznych)
Stozek wewnetrzny wrzeciona DIN 228 ME70 7. Lampa oswietleniowa
Zakres obrotdéw wrzeciona obr/min 30 - 3000 g iii'll(?:éiis d)(() 4?)2?(/)’;?33:”@
Moc silnika napedu gtéwnego 50/87Hz kw 7,5 10j DTR i Katalog Czesci Zamiennych
KONIK 11. Deklaracja CE
Wysuw pinoli konika mm 110 12. Plozy transportowe i pokrowiec z folii
Srednica pinoli konika mm 60 13. Uruchomienie
Stozek pinoli konika Morse'a 4
POSUWY
Zakres posuwow wzdtuznych mm/obr. 0,025 -2,0 ]
Zakres posuwow poprzecznych mm/obr. 0,012-1,0 WYPOSAZENIE DODATKOWE
GWINTY (za dodatkowa optata)
Zakres gwintow metrycznych mm 0,2-14,0 1. Podtrzymka stafa slizgowa
Zakres gwintéw Withwortha Gg/Z 80-1,5 2. Podtrzymka stata rolkowa
Zakres gwintow modutowych TTx mm 0,1-7,0 3. Podtrzymka ruchoma slizgowa
Zakres gwintow Diametral Pitch ZwWoj/ TC x cal 200-3,5 4. Podtrzymka ruchoma rolkowa
WYMIARY GABARYTOWE 5. Kota gm.ia.noyve (do pelnego zkresu gwintéw)
Diugosé mm 2100 6. Zespg’; I!n!a+9w pom!arowych dla 2- osi

7. Zespot liniatbw pomiarowych dla 3- osi
Szerokos¢ mm 1080 8. Stata predkos$¢ skrawania z zespotem 3 liniatéw
Wysokosc¢ mm 1520 9. Instruktaz obstugi u klienta - 1 dzien
Masa kg 1800

Zastrzegamy sobie prawo do zmian bez wcze$niejszego powiadomienia.
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Zdjecia poglagdowe
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TARNOWVVY Sprzedaz: sprzedaz@fmt-tarnow.pl tel. +48 14 30 70 564
FABRYKA MASZYN TARNOW _ tel. kom. 534 154 557
tukasz Swiderski & Jozef Swiderski Spotka Cywilna marketing@fmt-tarnow.pl tel. +48 14 30 70 541
33-122 Wierzchostawice 42 Sprawy techniczne: technolog@fmt-tarnow.pl tel. +48 14 30 70 512
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